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Ein GUberzeugendes Schleifscheiben-Programm:

® Schleifscheiben von 10 mm bis 1100 mm Durchmesser
in allen Formen nach DIN EN ISO

® hergestellt aus Sinterkorund, Normalkorund,
Edel- und Einkristallkorund sowie Siliziumkarbid

® in keramischer Bindung bis zu einer
Umfangsgeschwindigkeit von 100 m™

® in Kunstharzbindung fur 50, 63, 80 und 100 m™
sowie Trenn- und Schruppscheiben mit Gewebe-
verstarkung far 80 und 100 m

® Schleifsegmente, Rutschersteine

® speziell gelochte Schleifscheiben, aufschraubbare
Scheiben und Schleifkérper
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Qualitats-Kennzeichnung von Schleifscheiben

Die Qualitat einer Beispiel:
Schleifscheibe wird
nach DIN EN ISO
12413 durch 5 Komponenten
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Schleifmittel Kdrnung Harte Geflige Blndung
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Kristallinde Hartstoffe Beschreibung der Widerstand des Korns Bezeichnet die Schleifmitiel- HaIt die Korner im
Aluminiumoxid SchleifkorngréRe. gegen ausbrechen konzentration und die Schleifkérpergefiige fest.
in unterschiedlicher Reinheit aus dem Geftige. Verteilung von Schleifkorn,
und Siliziumkarbid. Bindung und Porenraum.
‘ Normalkorund sehr grob sehr weich sehr dicht V/VM
1MA-19A 8,10, 12 D, EFG 0,1 Keramisch
. grob weich dicht B/ BF
' Slntzeorlrrugg " 14, 16, 20, 24 H,1,J,K 2,3 Kunstharz
220 A-229 A mittel mittel mittel Mg
30, 36,40, 46, L, M,N, O 4,5 Magnesit
é Halbedelkorund ?4‘ " hart offen
30A-39A fein PQRS 6,7 Umfangs-
;’2'080' 50,100, sehr hart sehr offen geschwindigkeit
‘E’:’ eeilﬁkzll"::jn:’osa sehr fein . TuUV.w ’" Farbkcnnzokhnung ﬁnr orhéme
40 A, 42 A 150, 180, 220 duBerst hart pords g
d ’ ' ’ x' Y 'Z 10. 11 durch farbige Dlagonalstreifen
240 y B auf Scheibe und Etikett:
o Edelkorund- staubfein hoch poros bis 40 mS -
W@ Kombinationen 280, 320, 360, 12,13, 14,15 Bk S0m® ‘blau
45 A, 47 A 400, 500, 600, bis 63m*s gelb
800, 1000 bis 80 m™ rot
‘ Edelkorund bis 100 m™ griin
rubinrot
44 A, 48 A
< Einkristallkorund
W 6amA
Korund / Zirkon-
Kombinationen
50A-73A
‘ Siliziumkarbid
dunkel
80C-84C
. Siliziumkarbid griin
85C-89C
Siliziumkarbid /
Korund / Zirkon-
Kombinationen
90C-97C
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Schleifkorper-

Formen
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Beispiele Honstein Form 5420 - C x T x H Beispiele: Schleifstage und Abziehsteine Form 9020 - Bx L
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Kurzzeichen: Randformen:
Kurz-
seichan Benennung
A Kleine Breite von Schleifsegmenten
B Breite von Schleifsegmenten
C Hoéhe von Schieifsegmenten
D AuBendurchmesser von Schleifkérpern
E Bodendicke von Schleiftopfen und -tellern sowie ausgesparten und
verjlingten Schleifscheiben
F Tiefe der 1. Aussparung von Schleifscheiben 8
G Tiefe der 2. Aussparung von Schleifscheiben %
7
Bohrungsdurchmesser von Schleifkérpern, Gewindedurchmesser bei é
Schleifkdrpern mit Gewindeeinsatz
J Kleiner Durchmesser bei kegeligen Schleiftépfen, Schleiftellern, °
konischen und abgesetzten Schleifscheiben
K Innendurchmesser von kegeligen Schieiftopfen und Schleiftellern, »
Durchmesser der Verjiingung von Schleifscheiben
i Lange von Schleifsegmenten Einschraublénge bei Schleifkérpern
mit Gewindeeinsatz
VU= 3,2 mm, falls bei der Bestellung
Lo Offene Schaftlange bei Schieifstiften nicht anders festgelegt.
2 Fur Randform N sind V und X bei der
L2 Schaftlange bei Schleifstiften Bestellung festzulegen.
Ls Einspannldange des Schaftes bei Schleifstiften
Le Freie Lange bei Schleifsegmenten
N Tiefe der Verjiingung von Schleifscheiben
P Aussparungsdurchmesser von Schleifscheiben
Sd Schaftdurchmesser bei Schleifstiften
T Breite von Schleifkérpern
To GrenzabmaBe des AuBendurchmessers
TH GrenzabmaBe des Bohrungsdurchmessers
Tr GrenzabmaBe der Breite
U Kleine Breite von konischen, abgesetzten und gekrépften
Schleifscheiben zum Beispiel bei Typ 4 oder Typ 38
W Wanddicke bei Schleiftopfen, Schieifzylindern und Schleiftellern
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Blumenthalstr. 21
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Datum
Tel. 0201/ 8915657
Fax 0201/ 8915659

D AngebOt e-mail: info@dueppe-lindemann.de

D Probeauftrag Internet: www. dueppe-lindemann.de

Stiickzahl

Werkstiick Werkstoff/Normbez./Stoff-Nr.

Form

Abmessungen i

Zustand Hérte/Festigkeit

Bearbeitungszugabe

Schieifverfahren

AuBenrundschleifen 0 Léngs.- O ‘ Einstich.- O I Schageinstich.- O ] Planschleifen O

Centerless-Spitzenlos-Schleifen O Durchgang.- O Einstich-Schleifen O

Innenrundschleifen O Durchgang.- Einstich-Schieifen O

Flachschleifen O Pendel.- l Profil-Pendel.- l Tief.- — CD- 4 | Bahngest.-Schieifen O

Sonstige Schieifverfahren O

Schieifmaschine/Fabrikat/ Typenbez.

Umfangsgeschw. v. Drehzahl n p Stufenlos/Konstant
- m/s 1/min

Trocken / NaBschliff / Kiihimittel Antriebsleistung KW/PS

Werkstlickdrehzahl U/min Durchlaufgeschw. m/min Tischgeschw. m/min

Zustellung Hub 0 Doppelhub 0 l Umdrehung 0 Konti O Durchlauf O

Oberflachenrauhigkeit N Rt l Rz Ra CLA [ RMS

Abrichten '

~ Abziehvorichtung

Schleifkérper-Abmessung Form

| Spezifikation

[ Bisher verwendete Schieifkbrper
Erprobungsziel
Jahresbedarf




