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RONDOR

- hochwertige Qualitatsabrichter in den
GroBen Mini, 00, O und | mit kugelgela-
gerten auswechselbaren Abrichtkreiseln.
Zum Nachscharfen, Runddrehen und
Profilieren von Werkzeugschleifscheiben.

RONDOR MINI

flir feinfiihliges Abricnten, Schérfen, Off-
nen und Profilieren von Werkzeugschleif-
scheiben bis 150 mm Durchmesser.

RONDOR 00

fir Schleifscheiben bis ca. 200 mm
Durchmesser, Kleinschleifkdrper  und
Schleifstifte. Zum Offnen von Diamant-
und CBN-Schleifscheiben.

RONDOR 0

fur Werkzeugschleifscheiben bis ca. 250
mm Durchmesser.

RONDOR |

flr Werkzeugschleifscheiben bis ca. 300
mm Durchmesser und Profilschleifschei-
ben bis 400 mm Durchmesser.
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KNIRPS 57

— praxisbewahrter Abrichter mit einer
Kombination von Kugel- und Gleitlage-
rung. Auswechselbarer Fraser in ver-
schiedenen Ausflihrungen. Optimal flr
Schleifscheiben von 250 bis 400 mm
Durchmesser.

KOLOSS S 58

— Hochleistungsabrichter zum AufreiBen
und Schlagfreidrehen. Zufihrung Uber
Auflagetisch der Maschine oder freihand.
Ebenfalls eine Kombination von Kugel-
und Gleitlagerung. Austauschbare Ab-
richtfréser in verschiedenen Ausflhrun-
gen. Einsatzbereich: Grobe Schleifschei-
ben von Uber 400 mm Durchmesser, ins-
besondere Schruppscheiben.

KOLOSS 80

— Hochleistungsabrichter mit Kugellage-
rung und auswechselbarem Fraser zum
muhelos genauen Abrichten Uber eine
spezielle Flhrungsschiene. Besonders
leistungsstark beim Schlagfreidrehen
und Schérfen von Schruppschleifschei-
ben bis 80 m/s Umfangsgeschwindig-
keit.

MA 9 und MA 10

— Hochleistungsabrichter fir Hack
Federendenschleifmaschinen, teilweise
geeignet auch flr Wafios- und Schenker-
Maschinen.

Stumpf gewordene oder eingelaufene
Schleifscheiben kénnen mit dem Fraser
schnell und sicher wieder gescharft und
rundlaufend abgerichtet werden.
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SOFTLINE

Das neue Programm von Abdrehwerkzeugen der SOFTLINE - Generation ist ein Ergebnis

langer theoretischer, aber vor allen Dingen praktischer Erprobungen und Prifungen unter
extremen Bedingungen.

Viele unserer Kunden setzen die neue SOFTLINE - Technologie bereits erfolgreich in
ihrem Unternehmen ein.

Die bisherige Verfahrensweise, mit scharfgefrasten Abrichtradern Schleifscheiben
abzurichten, war bis jetzt die beste bekannte und somit einzig angebotene Technologie
am Markt.

Mit dem neuen SOFTLINE - Programm ist es uns nun gelungen, die bewahrte
Technologie um mehrere positive Eigenschaften zu ergdanzen.

SOFTLINE - Sicherheit

Der Faktor Sicherheit ist auch durch die groBere Zahnbreite noch besser geworden.
Zusatzlich ist die Bruchgefahr durch den Radius im Zahngrund erheblich reduziert.

SOFTLINE - Abrichtverhalten

Aufgrund einer weitaus groBeren Mantelflaiche am Umfang des Abrichtrades bedingt
durch die breiteren Zahne, haben die Abrichtrader einen wesentlich ruhigeren Lauf
wahrend des Abrichtvorganges. Ein leichter Druck mit dem Handabrichter in Richtung
Schleifscheibe ist nur erforderlich, damit ein exakter Rundlauf und eine entsprechende
Steinscharfe gegeben sind. Die erprobte Zahnbreite entscharft die Aggressivitat des
Abrichtvorganges und erhdht somit die Lebensdauer der Schleifscheibe.

Das Abrichtrad arbeitet nach dem Prinzip - so viel wie nétig - und nicht - so viel wie
madglich - abzurichten.

SOFTLINE - Wirtschaftlichkeit

Die Wirtschaftlichkeit der neuen SOFTLINE - Abrichtrader ist unverkennbar.

Aufgrund der wesentlich breiteren Zahne ist der Abrichtsatz im Abrichtgerat einem weit
geringeren Verschlei3 unterworfen, als die bisherigen Abrichtrader.

Fur die erhohte Wirtschaftlichkeit spricht natirlich auch die bereits erwahnte, ldngere
Lebensdauer der Schleifscheiben.

Die Erhéhung der Sicherheit, das positive Abrichtverhalten und natlirlich der Aspekt der
gesteigerten Wirtschaftlichkeit sollte DenkanstoB und Motivation flr Sie sein, die neue
SOFTLINE - Generation einmal in Ihrem Hause zu testen.
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SOFTLINE

ABRICHTRADER

Technische Beschreibung

In Abbildung 1 ist ein schematischer Aufriss zu sehen,
der den Teilabschnitt einer Schleifscheibe zeigt. Hier wird
der Abrichtvorgang mit SOFTLINE -Radern
veranschaulicht. Wenn man Punkt 6 betrachtet, so ist
dort zu sehen, dass die Zahnkante wie ein spitzgefraster
Zahn auf die Stirnflache der Schleifscheibe auftrifft.

Da jedes Rad eines Abrichtsatzes (Abbildung 3) sich frei
auf der Achse dreht, kann man davon ausgehen, dass,
durch die unterschiedliche Geschwindigkeitsentwicklung
der Rader, jedes in einer unterschiedlichen Position zur
Schleifscheibe steht.

Dieses bedeutet fir den Abrichtvorgang, dass, wahrend
ein Rad aufgrund der Zahnstellung eine Abrichtwirkung
erzielt, ein anderes Rad diesen Vorgang mit dem breiten
Zahnkopf stitzt.

Das Abrollen auf dem breiten Zahnkopf verhindert eine
zZu

Intensive Abrichtwirkung und erhéht die Genauigkeit.
Diese Wechselwirkung —-Abrichten/Abstltzen - wiederholt
sich in unregelmaBigen Intervallen bei jeder Umdrehung
der Abrichtrader.

Ein weiterer wichtiger Pluspunkt der SOFTLINE-
Abrichtrader ist die konstante Zahnbreite vom
Durchmesser bis zum Zahngrund.

Diese gewahrleistet ein gleichbleibendes Abrichtergebnis
bis zum vollstdndigen VerschleiB des Rades.

Bei einer Rockwell-Harte von 54 - 56 Rc werden beste
Abrichtergebnisse erzielt.

Schleifstein

Zahnlucke

Radersatz (hier 5 Stiick)

Zahn vom Abrichtrad

Bohrung fiir Achsaufnahme
Aufschlagkante vom Abrichtrad
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