DlUppe & Lindemann
Filzstifte

Filzwerkzeuge zur abschlieRenden
Oberflachenbearbeitung von “
Werkstoffen oder von Werkstiicken ' :

e ermoglichen in Verbindung mit
geeigneten Polierpasten einwand-
freie Feinpolitur auf vielen
Werkstoffen

e sind Voraussetzung fur die Her-
stellung und Instandhaltung von
SpritzgieRformen mit polierten
Oberflachen fir Kunststoffteile.
Hierbei sind Rauhtiefen R; < 1 um
erzielbar.

e Erlauben durch die grof3e Auswahl
an Formen und Grof3en auch die
Bearbeitung geometrisch schwieriger
Werkstlicke.

Filzpolierwerkzeuge sind universell

einsetzbar. Fir die Oberflachenbearbeitung
nichtmetallischer Werkstoffe wie z.B. Kunststoffe,
Kunststein, Naturgestein, Glas, Holz, Hartgummi
u. a. m. ebenso wie fir NE- und Edelmetalle.
Diese lassen sich mit Filzpolierwerkzeugen
genauso bearbeiten wie besonders zahe oder
harte Werkzeugstéhle.

D+L Filzstifte bestehen aus hartem, wei3em
Wollfilz. Dieser ist in der Struktur und im Faser-
charakter so angelegt, dass das Polierkorn festen
Halt findet. Das ermdglicht optimalen Poliereffekt
und beste Ausnutzung der Polierpaste.

D+L Filzstifte kdnnen durch Schleifen auch
mihelos selbst profiliert werden.
(Schleifpapier Korn 80 — Schnittgeschwindig-
keit 10-15 m/sec.)

Das D+L Polierprogramm enthélt kleine und
kleinste Werkzeuge in vielen Formen. Das
ermaglicht die partielle Bearbeitung und die
Erzielung besonderer Matt-/ Hochglanzeffekte.

Die gunstigste Umfangsgeschwindigkeit liegt bei 5-10 m/sec.
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:) Polierwerkzeuge — Filz

Polierwerkzeuge aus hartem, weilem Wollfilz, 6Ifest montiert auf vernickelte Stahlschéfte

Zylinder = ZY Dmm L mm Schaft-@ mm
6 10 3
6 15 2,35
8 10 3
10 10 3
10 14 235-3-6
10 15 235-3-6
15_;{— NS [D 12 10 3
14 10 3
| 15 15 3
= 15 25 6
20 20 6
20 25 6
20 30 6
25 30 6
25 40 6
30 50 6
Zylinder — SO Dmm L mm Schaft-@ mm
10 15 2,35
. 11 18 2,35
— 185 _ 15 15 3
L—— — b 15 25 6
S 20 30 6
25 40 6
30 50 6
Spitzbogen — SP Dmm L mm Schaft-@ mm
6 10 3
8 12 3
10 14 3
10 15 2,35
10 18 3-6
—— 12 18 3
E—:l— oo e D 15 15 3
2 15 20 6
| 15 25 6
L 15 30 6
20 20 6
20 25 6
20 30 6
25 40 3
30 50 6




Spitzkegel — SKM D mm L mm Schaft-@ mm
10 15 2,35
.' 15 25 6
E{_ _'600 ™ I'D 20 30 6
' 25 40 6
' 30 50 6
L
Walzenrund — WRC D mm L mm Schaft-@ mm
8 12 3
10 15 235-3
15 15 3
15 20 6
15 25 6
20 25 6
20 30 6
25 30 6
25 40 6
30 50 6
Rundbogen — RBF Dmm L mm Schaft-@ mm
12 12 2,35
15 15 3
807 15 20 6
E=——=4*Y |p > o e
) 25 25 6
L 25 30 6
30 30 6
30 35 6
Winkel — WKN D mm L mm Schaft-@ mm
: 12 12 2,35
=1 % e :
/80° _L 20 16 6
- 25 25 6
‘_L_" 30 30 6
Kugel — KUD Dmm L mm Schaft-@ mm
6 3
8 3
10 3-6
12 235-6
20 6
25 6
30 6

Dippe & Lindemann GmbH & Co. KG  schleifmittel & Prazisionswerkzeuge
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